—J

OS Industrie EP 650 Dinova

Technicky list

1* I OS Industrie EP 650

- Univerzalni dvouslozkovy pramyslovy natér
05 naustrie P50 z epoxidoveé pryskyrice pro vnitfni prostory
= S vysokym zatizenim

L -

Popis produktu

Oblast pouziti Univerzalni, barevny dvouslozkovy natér na bazi epoxidoveé pryskyfice pro odolné
primyslové podlahové krytiny a také jako systém ochrany povrchu podle smérnice
DAfStb OS 8 ,,Chemicky odolné natéry pro pojizdné plochy vystavené vysokému
mechanickému zatiZeni®.

DinoFloor OS Industrie EP 650 je vysoce kvalitni receptura s velmi dobrou kryci
schopnosti. Diky své nizké viskozité je vyrobek vhodny jak pro valeCkované natéry,
tak i jako vrchni natér pro posypavané protiskluzové podlahové vrstvy.

Pro vyrobu hladkych natérd je material vhodny od tloustky vrstvy 1 do 4 mm. Natérovy
material Ize michat s az 0,7 hmotnostnich dilt DinoFloor Fiillsand 2/1 (zrnitost do 0,3
mm), nebo DinoFloor Fiillsand 2/1 (zrnitost do 0,3 mm). Michani s kiemennymi pisky
ma smysl a je hospodarné od tloustky vrstvy cca 2 mm. Natérova hmota ma dobré
zpracovatelské, vyrovnavaci a vyhlazovaci vlastnosti.

DinoFloor OS Industrie EP 650 ma vyvazené vlastnosti a Ize ji pouzit velmi
univerzalné. Vytvrzené natéry jsou velmi odolné viici mechanickému namahani a maji
dobrou odolnost vuci raznym chemikaliim. Natéry jsou odolné v(ci vodé, solim,
roztokdm soli, zasadam a alkalickym roztok(im i zfedénym mineralnim kyselinam, jako
je kyselina chlorovodikova nebo sirova. Dobra je také odolnost vici mnoha
rozpoustédllim, jako je benzin, pohonné hmoty, maziva, oleje atd. Omezena odolnost
existuje vaci koncentrovanym mineralnim kyselinam. Proti koncentrovanym

a zfedénym organickym kyselinam, jako je kyselina mravenci nebo octova, jsou natéry
odolné pouze kratkodobé. Neexistuje trvala odolnost vici chlorovanym uhlovodikdam,
estertim, koncentrované kyseliné dusi¢né a dal§im. V pfipadé zvlastnich poZadavki
na odolnost se poradte.

DinoFloor OS Industrie EP 650 Ize dodat v rliznych barevnych odstinech, i kdyz

z technickych ddvodu jsou mozné mirné barevné odchylky. Natéry z epoxidovych
pryskyfic pfirozené podléhaji mirnym zménam barevného odstinu, které mohou byt
viditelné u svétlych barev. DinoFloor OS Industrie EP 650 vSak vykazuje na vyrobky z
epoxidové pryskyfice pouze nepatrnou zménu barvy. Svétlé barvy, zejména Zlute,
oranzové a bilé odstiny, nemusi mit dostatecnou kryci schopnost v jedné aplikacni
vrstvé, takze vrsky piskovych zrn mohou zUstat viditelné. Pro dosaZeni rovhomérného
barevného dojmu muze byt nutné nanést druhou uzaviraci vrstvu.
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Popis produktu m Pro pojizdné, mechanicky silné zatizené povrchy
m Dobra odolnost proti vodé a chemikaliim
m  Ochrana povrchu podle smérnice DAfStb OS 8
m Bez rozpoustédel
m Vhodné i pro tenké vrstvy
m Univerzalné pouzitelné
m  Nizké Zloutnuti
m Total Solid podle GISCODE
m Bez latek poskozujicich barvu
m Lze naplnit kfemennym piskem suSenym ohném
m Dobry rozliv
m  Odolnost proti odéru a opotfebeni

Stupen lesku Leskly

Barevny odstin RAL 7030 Kamenna $edd, RAL 7032 Oblazkova $eda, RAL 7040 Okenni $eda
Velikost baleni 30,0 kg

Hustota Priblizné 1,40 g/cm? (smiSeny material)

Ténovani Tovarni ténovani

Technické Gdaje

Viskozita (DIN EN ISO 3219) 1800 mPas

Hustota PFiblizné 1,40 g/cm? (smiSeny material).

Absorpce vody (DIN 53495) <0,2%

Otér (Taber Abraser) ASTM 55 mg
D4060 (CS10/1000)

Pevnost v tlaku (DIN EN 196/1) 55 N/mm?

Pevnost v ohybu 45 N/mm?
(DIN EN 196/1)

Tvrdost Shore D (DIN 53505) 80
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Zpracovani

Priprava materialu

S kombinovanymi balenimi je v jednom pracovnim baleni k dispozici material ze
zavodu ve spravném smésovacim pomeéru. Nadoba s komponentou A ma
dostate¢ny objem, aby se do ni veSlo celé mnozstvi. Slozku B zcela vyprazdnéte
do nadoby s pryskyfici A. Michani se provadi mechanicky pomoci pomalu
béziciho michadla (200 az 400 ot./min.) a mélo by trvat 2 az 3 minuty, dokud
nevznikne homogenni hmota bez Smouh. Aby se pfedeslo chybam pfi michani,
doporucuje se smés pryskyfice a tuzidla vzdy vyprazdnit do Cisté nadoby a znovu
kratce promichat (“pfesazeni®).

Pokud jsou slozky baleny jednotlivé, musi byt odvazeny pfesné ve stanoveném
smésovacim poméru.

Pfidavek kfemennych pisku:

Pfidavek pisku se provadi vzdy az po pfedchozim smichani sloZzek A a B.
Vhodny je DinoFloor EP Fiillstoff (zrnitost do 0,3 mm), nebo DinoFloor
Fiillsand 2/1 (zrnitost od 0,3 mm). Nepouzivejte kifemenné prasky nebo smési
piskd. Mnozstvi, které je tfeba pFidat, zavisi na tloustce vrstvy, teploté a typu
pisku. Do natéru DinoFloor OS Industrie EP 650 Ize obvykle pfidat az 0,7 kg
plniciho pisku DinoFloor EP Fiillstoff (zrnitost do 0,3 mm), nebo DinoFloor
Fiillsand 2/1 (zrnitost od 0,3 mm) na 1 kg natérové hmoty. U tenkych vrstev se
pridavani pisku nedoporucuje, protoZe se zhorsi i rozlévaci vlastnosti.

Smésovaci pomér hmotnostnich dili A:B=4:1
Smésovaci pomér objemovych dili A : B=100 : 38

Zpracovatelnost
smichaného baleni

10 °C : 70 - 90 min.
20 °C: 30 - 35 min.
30 °C :15-20 min.
Pracovni doba nesmi byt prfekrocena.

Zpusob aplikace

Natéry:

Vyrobek se nanasi ihned po smichani stérkou nebo zubovou stérkou rozetfenim
rovnomérné silné vrstvy na pfipraveny podklad. Vyrobek je upraven pro optimalni
odvzdusnéni, ale pfesto se doporucuje pouzit valeCkem s hroty pro lepsi smaceni
do podkladu, optimalni rozliv a odstranéni vzduchovych bublin. Valcovani valeCkem
s hroty by se mélo provadét s Casovou prodlevou 10 az 20 minut. Chcete-li pracovat
bez vzniku napojeni, pracujte vzdy ,Cerstvy v Cerstvém® a pfed zahajenim prace
vymezte pracovni plochy. Neroztirejte pfili§ brzy kvili odvihéeni, optimalni doba je
pfi 20 °C po 10 az 30 minutach. Roztirejte tak dlouho, dokud neni cela plocha zcela
pokryta. PFili§ pozdni roztirani mize mit za nasledek nerovnomeérny vzhled povrchu.

Utésnéni povrchu s kiemicitym piskem:

U kifemicitych povrchd je tfeba po ztvrdnuti zakladni vrstvy povrch zbavit pfebytecnych
zrn zametanim a vysavanim, dokud se neuvolni dalSi kfemicita zrna. Ma-li mit povrch
nizkou drsnost, Ize stavajici piskové loze lehce piebrousit, aby se otupily Spicky zrn.
Poté na podlahu po ¢astech aplikujte Cerstvou smés. Smés se pak roztira, v zavislosti
na pozadovaném mnozstvi materialu, hladkou gumovou stérkou, pruznym hladitkem,
nebo ocelovou stérkou rozetfenim po povrchu. Dbejte na rovhomérné nanaseni a
zamezte tvorbé kaluzi. Tuhé stérky vytvareji hladsSi povrchy, tekutéjsi stérky hrubsi
drsnéjSi povrchy. Pro vyrovnani povrchu a zamezeni tvorby hladkych mist prejedte
velurovym valeCkem. Nanaseni Ize provadét také valeckem, ¢imz se dosahne vyssi
drsnosti povrchu. Pracovni plochy vzdy aplikovat ,Cerstvé v Cerstvém".
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V zavislosti na konstrukci se doporucuje dvakrat ro¢n&, minimalné jednou ro¢né
pfed zaCatkem zimy, provést udrzbu v€etné& opravy poskozenych mist.

Systémova skladba

Pfipravte spravné podklad — viz kapitola ,Podklady a jejich pFiprava“.

Hladky tenky natér

Zakladujte podklad DinoFloor Grundierharz EP 600, spotfeba cca 0,3 az 0,4 kg/
m?, v zavislosti na podkladu. Vyrovnani pro vytvofeni rovného podkladu pomoci
DinoFloor Grundierharz EP 600 a DinoFloor Grundierharz EP 600 a DinoFloor
EP Fiillstoff (zrnitost do 0,3 mm), nebo DinoFloor Fiillsand 2/1 ve sméSovacim
poméru 1 : 0,8 hmotnostnich dild, spotfeba smési cca 0,8 az 1,3 kg/m?. Poté
aplikujte tenky natér DinoFloor OS Industrie EP 650 zubovou stérkou, spotfeba
cca 0,8 - 1,5 kg/m>.

Hladky natér stredni tloustky vrstvy (2 mm)

Podklad natfete DinoFloor Grundierharz EP 600, spotfeba cca 0,3 - 0,4 kg/m?

v zavislosti na podkladu. Vyplnéni Skrabanct pro vytvoreni rovného podkladu
provedte DinoFloor Grundierharz EP 600 ve smésném poméru 1: 0,8
hmotnostnich dilt s DinoFloor Grundierharz EP 600 a DinoFloor EP Fiillstoff
(zrnitost do 0,3 mm), nebo DinoFloor Fiillsand 2/1, spotfeba smési cca 0,8 - 1,3
kg/m2. Potom aplikujte finani natér DinoFloor OS Industrie EP 650 zubovou
stérkou, spotfeba 2,6 - 3,0 kg/m? pfi kryci tloustce cca 2 mm. Natér Ize michat s
DinoFloor Fiillsand 2/1 az v poméru 1: 0,7.

Systém ochrany povrchu podle smérnice DAfStb OS 8

- pevny natér pro pojizdné plochy vystavené velkému mechanickému zatiZeni:
Zakladni natér s DinoFloor Grundierharz EP 600, spotfeba cca 0,3 - 0,4 kg/m>.
Alternativné Ize pouzit DinoFloor Grundierharz EP 600 jako pfedplnény zakladni
natér, spotfeba cca 0,3 - 0,6 kg/m?. Volitelné: Piskovani Zivého povrchu volnym
piskem DinoFloor Abstreusand, se zrnitosti 0,3 / 0,8 mm, spotfeba cca 0,5 - 1 kg/
mZ2. Obrusna obétovana vrstva DinoFloor OS Industrie EP 650 se pak smicha s
cca 15 % DinoFloor Abstreusand zrnitosti 0,3 / 0,8 mm a homogenné se
promicha. Obrusnou vrstvu DinoFloor OS Industrie EP 650 nanasejte hladitkem
seSkrabavanim pfes zrno. Spotfeba smési cca 1,0 - 1,2 kg/m>2.

PFi vyrovnavani nerovnosti je nutné pocitat se zvySenou spotfebou viivem vétsi
tloustky vrstvy.

Nasledné posypat celou plochu nezaschlého natéru piskem DinoFloor
Abstreusand 0,3/0,8 mm, spotfeba cca 3,0 - 4,0 kg/ m2. Po zpevnéni prebytecny
pisek zametejte, nebo peclivé vysavejte, dokud se neuvolni dalsi zrnka pisku.
DinoFloor OS Industrie EP 650 pak jesté jednou naneste jako té&snici uzaviraci
natér gumovou stérkou a dale rozetfete velurovym valeCkem do kfize a rovnomérné
rozvalejte, spotfeba cca 0,55 - 0,7 kg/m>2.

Pracovni teplota

Teplota natiraného povrchu i okolniho prostfedi po celou dobu aplikace
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Instrukce pro zpracovani

m  Smérnice pro opravy vyzaduji dodrzeni minimalnich tlousték vrstev.

m Pro OS 8 je pozadovana minimalini tloustka vrstvy 2,5 mm plus pfidavek na
tloustku vrstvy eliminujici drsnost a nerovnost podkladu.

m Podle pokynu pro opravy Ize celkovou tloustku vrstvy véetné zakladniho natéru
a vrchniho tésnéni snizit na minimalni tloustku vrstvy 1,5 mm jen pro Cisté
ochrannou Upravu podlahy ve smyslu normy DIN EN 13813. Podle RiLi-SIB je
v normové struktufe OS 8 stanovena vrstva zakladniho natéru. Odchylka od
tohoto postupu. tedy aplikace bez zakladniho natéru, je mozna jen za
predpokladu, Ze je dodrzena celkova tloustka vrstvy 2,5 mm.

m DalSi pozadavky naleznete v pokynech pro udrzbu.

m Teplota podkladu a vzduchu nesmi byt nizSi nez 10 °C a vihkost vzduchu nesmi
prekrocit 75 %.

m  Teplotni rozdil mezi teplotou podlahy a teplotou v mistnosti musi byt mensi nez
3 °C, aby nedoslo k naruseni vytvrzovani.

m Pokud dojde k oroseni, nemGze dojit k pravidelnému vysychani a dochazi
k problémdm s vytvrzovanim a tvorbou skvrn.

m Uvedené doby vytvrzovani se vztahuji na 20 °C, pfi nizSich teplotach se doba
zpracovani a vytvrzovani prodluzuje, pfi vyssich teplotach se zkracuje.

m Pfi nedodrzeni podminek zpracovani muze dojit k odchylkam v popsanych
technickych vlastnostech kone¢ného vyrobku.

m  Na prilehlych plochach pouzivejte pouze material z jedné vyrobni Sarze.

Spotieba Tenky uzaviraci natér: cca 0,550 - 0,900 kg/m?

Tenky natér: cca 0,800 - 1,500 kg/m?

Standardni natér: cca 1,300 - 1,500 kg/m? na 1 mm tloustky kryti.
Redéni Produkt je pfipraveny k pouziti. Pouzivejte v nefedéném stavu.

Doba schnuti

Doba vytvrzeni (pro poschudnost):
10 °C : 24 - 36 hod.
20 °C: 14 - 18 hod.
30°C:10 - 14 hod.

Vytvrzovani:
2 - 3 dny do mechanické odolnosti pfi 20 °C
7 dni do chemické odolnosti pfi 20 °C

Pretiratelnost:
Po vytvrzeni, nejpozdéji vSak po 48 hodinach pfi 20 °C.

Cisténi naradi

Naradi ihned po pouziti o€istéte univerzalnim Nitro fedidlem. Zbytky vytvrzeného
materialu Ize odstranit pouze mechanicky.

Obecné informace

Béhem prvnich sedmi dnud od aplikace je tfeba se vyvarovat kontaktu natfenych
ploch s vodou a chemickymi latkami.
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Podklady a jejich pfiprava

Podklad

Podklad, na ktery se ma nanaset natér, musi byt rovny, suchy, bez prachu,
dostatec¢né odolny proti tahu a tlaku a bez slabé pfilnavych vrstev a natérud. Latky
snizujici pfilnavost, jako jsou tuky, oleje a zbytky natér(i, musi byt pfedem
odstranény vhodnymi opatfenimi. Je tfeba dodrzovat pokyny profesnich svaz,
napf. pracovni listy BEB KH-0/U a KH-0/S v aktualnim znéni. Pevnost povrchu pak
musi byt nejméné 1,5 N/mm?2. Pro OS 8 musi byt dosazeno pevnosti podkladu > 2
N/mm? (stfedni hodnota), nejmensi pfipustna hodnota je 1,5 N/mm?. Vihkost
betonu nesmi pfekrocit 4,5 % CM. Pronikani vihkosti ze zadni strany natérd musi
byt trvale zabranéno. Zakladni natér nesmi zUstat otevieny déle nez dva dny,
nebo musi byt posypan kiemennym piskem. Podklady, které maiji byt opatfeny
natérem, musi byt mechanicky pfipraveny, nejlépe otryskanim. Pfipraveny povrch
musi byt peclivé opatfen zakladnim natérem, musi byt nasycen a zbaven poru.
Podklady je ¢asto obtizné posoudit z hlediska potfebné volnosti od por(, proto se
doporucuje také vyplnéni Skrabancu a vyhlazeni podkladu. Pokud nebyl podklad
opatfen zakladnim natérem proti pérdm, mohou se v natéru tvofit bubliny
zpusobené vzduchem stoupajicim z péru podkladu. V pfipadé pochybnosti se
doporucuje provést zkusebni povrch.

Upozornéni k produktu

Oznaceni podle nafizeni (ES)
€.1272/2008 [CLP]

Oznaceni najdete v listu bezpecnostnich udaji ¢. 1272/2008.

GISCODE

RE30

VOC-bezpecnostni instrukce

EU-limit pro tento produkt (Kat. A/j): 500g/I (2010).
Tento produkt obsahuje max. <1 g/l VOC.

Skladovani

Vzdy v suchu, chadu, ale bez mrazu. Nadoby udrzujte vzdy t&sné uzaviené.
Idealni skladovaci teplota je 10 - 20 °C. Pfed pouzitim upravte na vhodnou teplotu
pro zpracovani.

Pdvodni uzaviené nadoby Ize pouzivat nejméné 12 mésicu od data naplnéni za
predpokladu, ze jsou spravné skladovany.

Likvidace

Nevypoustéjte do kanalizace nebo vodnich tok(. Zabrarte Uniku do spodni vody/
pudy. Likvidace v souladu s ufednimi predpisy. Za u¢elem recyklace odevzdejte
pouze zcela prazdné obaly. Zaschlé zbytky materialu mazete likvidovat v ramci
komunalniho odpadu, kapalné zbytky materialu likvidujte na zakladé dohody s
mistnim podnikem zodpovénym za likvidaci odpadu. Kéd odpadu AVV: 080409

Technicky servis

Dalsi informace jsou k dispozici na tel. Cisle +420 800 156 612.
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CE oznaceni
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Dinova GmbH & Co.KG
BachstralBe 38
53639 Konigswinter

13
DN 23-07-03

OS Industrie EP 650

DIN EN 1504-2:2004
Systémy ochrany povrchu betonu
1504-2: ZA1d.ZAAfZAg

C€

Linearni smrsténi: <0,3%
Pevnost v tlaku: Trida |
Odolnost proti odéru: Ubytek hmotnosti
<3000g
Propustnost CO,: Sp > 50m
Propustnost pro vodni paru: Trida Il

Kapilarni nasakavost
a propustnost vody:

<0,1kg/m?*h0,5

Dinova GmbH & Co.KG
BachstraBe 38
53639 Konigswinter

16
DN 23-07-04

Tolerance zmény
teploty:

22,0 (1,5) N/mm?
Cislo v zavorce je nejmensi
pripustna hodnota jednoho odeétu

OS Industrie EP 650

DIN EN 13813:2003-01
Potérova malta se syntetické pryskyfice

Odolnost vigi silnému Ubytek pevnosti
chemickému pusobeni: Y p< 50 % DIN EN 13813: SR-B1,5-AR0,5-IR7
Odolnost proti narazu: Trida | Reakce na ohefi: By-s1
Zkouska roztrzeni pro 22,0 (1,5) N/mm? Uvoliiovani korodujicich substanci: SR
posouzeni pfilnavosti: Cislo v zavorce je nejmensi - B i

pipustna hodnota jednoho odeétu | Odolnost proti opotfebeni BCA: AR 0,5
Reakce na oheri: By-s1 Pridrznost: B 1,5
Prilnavost: Trida Il Odolnost viéi narazu: IR7
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Technické udaje uvedené v tomto listu se opiraji o nejnovéjsi technicky stav a nasSe zku$enosti. S ohledem na moznou rdznorodost podkladi
a podminek daného objektu vS§ak neni kupujici, aplikator ¢i uzivatel zbaven své povinnosti odborné a femesiné spravné vyzkouset a pouzit nase
vyrobky pouze na vlastni odpovédnost a zarover vhodnym zplUsobem, napf. aplikaci malé zku$ebni plochy a ovéfit, zda jsou vhodné k
planovanému zpUsobu aplikace a Ucelu pouziti za danych podminek v objektu. Z uvedenych Udajll proto nelze vyvozovat Zadna prava a zaruky a
nelze ani prevzit zaruku za vysledek Vaseho zpracovani nasich vyrobku.

Vydanim nového technického listu ztraci vSechny pfedchozi verze platnost.
Pro dal$i informace kontaktujte: meffert@meffert.cz nebo bezplatnou poradenskou linku 800 156 612.
Dodavatel: Meffert CR spol. sr. 0., Do Certous 2627/9, hala J, 193 00 Praha — Horni Poé&ernice,
tel: 326 375 830, e-mail: meffert@meffert.cz, www.meffert.cz.

Meffert CR

spol. s r.o.






